
 
 

 

案 例 
 

浙江一家老牌民营企业 20 多年来专注于生产汽车齿轮箱、传动件、电机控制器、减速机以及
齿轮、齿轴等产品，具有 1500多台/套的各类机床和辅助设备，其中 60%以上为进口设备。负责设
备维护、维修和日常管理任务的设备部具有 70 多位工程师，平均每日每人 7 小时以上出工在生产
现场，执行设备维修、保养和点检的各项计划，应对生产设备的各种突发事件，确保了过往 3 班制
连轴生产的正常运行。 

随着市场竞争的日益加剧，特别是几年疫情的肆虐，让企
业普遍陷入了困境。设备的逐年老化使得故障率在不断上升，
故障也更加难以预测。持续投资技改和采购新设备是企业发展
所无法回避的课题，而如何更好地管理更为先进的生产设备，
让企业投资更出效率，更快回报，特别是在已走上工业数字化
道路的今天，这家老牌民企给出了答案，让设备管理软件化，
数字化。其实，在人的作用已经发挥尽到极致的时刻，先进工
具可以让企业逾越，安狮堡软件系统就是一种这样的工具。 
 
◆ 全面提升设备管理的质量和效率 
 

以疫情前的 3年平均数据为例，通过安狮堡设备维护管理软件系统，企业有效地提高了
设备管理的质量和效率，设备维护管理指标得到普遍提升。同时，对设备部门的人员配置进
行合理化调整，重新分配企业人力资源，在工作任务更加繁忙的情况下，设备维护人员的数
量反而减少了，工作负荷也得到了降低。另外，设备管理质量和效率的提升，也意味着企业
产出和生产率的进一步提高。 
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◆ 全方位管理设备 
 
除了可以对 1500多台/套机床设备及其零部件的日常点检、保养和维修工单的实施进行管

理和监督以外，还可以对设备信息、设备资料、备品备件、油品油耗、工装夹具、专用夹具等
进行全方位的管理。 

通过使用安狮堡软件系统，这家民企忽然发现，所有机床设备、所有配套辅机、所有相关
信息，全部融入一本台账，让过往的设备管理问题变得如此简单。 

 
◆ 与数据对话来促进改善 
 

上千台设备的平均故障率从 5.4%跃降至
3.9%，为企业额外创造出年均 9 万多小时的
设备生产或工作时间，使产能蓄势而发。安狮
堡系统可以对每一次的设备故障停机时间的
构成进行数据记录、汇总、统计和分析，剥茧
抽丝，让企业看清并抓住导致故障停机过长的
主要原因，进行改善。 

 
随着新能源汽车的发展，这家民营企业通过新的技改

项目引进了电机轴生产线，生产线中的所有机床设备可以
全部运行在安狮堡设备管理系统中，设备日常维护、维修
和运行的全部数据不再是可以遗漏的选项，为企业夜以继
日地搭建设备管理和智能制造的底层数据基础。 
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